GAS COMPRIMIBILI CON | COMPRESSORI HAUG

ASPIRAZIONE

TIPI DI GAS APPLICAZIONI MANDATA PORTATA
Sinoa 20 me/ h SOG (sino a 1,5 kW)
ARGON, XENON , Gas di trafilamento da |[Asp: 0+ 10bar sino a 50 me/h TEG (sino a 5.5 kW)
KRYPTON grossi compressori Mand: 10 + 60 bar sfnn a 300 me'h TOG (sino a 30 kW)
sino a 1000 mc/h MOPG (sino a 75kW)
Fermentatori ? :
bk Asp: O Sino a 300 me/ h TODITOG (sinc a 30 kW)
BIOGAS Impianti di ; : 3
depurazione Mand: 2 + 10 bar sino a 1000 mc/h MOPG (sino a 75 kW)
Dalla rete Al % Chw Sino a 50 mc/h TEG (sino a 5,5 kW)
GAS NATURALE gas di trafilamentoda |\ 46" L a0 par sino a 3000 me/h TOD7TOG (sino a 30 kW)
grossi compressori i sino a 1000 mc/h MOPG (sino a 75 kW)
s Sino a 20 me/ h SOG (sino a 1.5 kW)
EiiG P;z";stm::ﬁ;nm 4 |ASP: 0+ 1Bbar sino a 50 mc/h TEG (sino a 5,5 kW)
grocessi di prova Mand: 10 « 60 bar sino a 300 mc/h TOG (sino a 30 kW)
sinoa 1000 melh | MOPG (sino a 75kW)
o Sino a 20 meh SOG (sinoa 1,5 kW)
Processi chiusi i .
. Asp: 0+ 10bar sino a 50 mo/h TEG (sino a 5,5 kW)
ANIDRIDE CARBONICA :::iﬁgf;l:i‘ da acque Mand: 40+ 80 bar sinc 8300 maih TODITOG (sino a 30 kW)
sinoa1000meh | MOPG (sino a 75kW)
SOLVENTI, VOC [miscele Da processi con gas . g :
organiche volatili con derivanti dalla tecnica ‘:ﬂzi : 1 I:Larm ki 3::13 : 13 ggﬂmmd; TDE;”GG (sing a0 €y
elevata percentuale di azoto | di processo ' MOPG (sino a 75kW)
Riempimento di
autocisterna ; :
; Asp: 0+ 1bar Sino a 300 me/ h TODITOG (sino a 30 kW)
PROPANO BEUTANO R d d i
c;;:prz;gw: gias o Mand: 10 = 20 bar sino a 1000 me/h MOPG (sino a 75kW)
processo
Chimica Sina a 20 ma'h SOG (sino a 1,5 kw)
OSSIGENO roduzione del vetro | ASP: 0+ 4bar sino a 50 me/h TEG (zino a 5,5 kW)
(purezze da 95 a 90%) ﬁ'uedi Aaia Mand: 10 = 30 bar sino a 300 me/h TOG (sino a 30 kW)
sinoa 1000 meh | MOPG (sino a 75kW)
Gas per isclamento Anpyi  Owiabar Sino a 20 me/ h SOG (sinoa 1,5 kW)
SF6 nella tecnica di alta Mand: 10 + 50 bar sino a 50 me/h TEG (sino a 5,5 kW)
tensione ' sino a 300 me/h TOG (sino a 30 kW)
Produttori di gas , Sino a 20 me/h SOG (sino a 1,5 kW)
Azoto con elevata purezza | chimica, gas di Asp. 0+ 6bar sino a 50 me/h TEG (sino a 5.5 kW)
> 98% protezione per la Mand: 10 + 35 bar sino a 300 mafh TOG (sino a 30 kW)
saldatura laser sinoa 1000 melh | MOPG (sino a 75kW)
Sino a 20 meh BO/SOG (sino a 2,2 kW)
Azoto con bassa purezza 90 | Produzione on site con | Asp: 60+ 10 bar sino a 50 meih TF (sinoa 11 kW)
+98% membrane Mand: 16 + 35 bar s?nu a 300 mec'h TO (sino a 30 kW)
sinoa 1000 meh | MOP (sino a 75 kw)
T _ " Sino a 20 me/h TEG (sino a 5,5 kW)
Gas di sintesi E;;{g?;;?ﬂ?ﬁﬁ?; ‘:;%d, mﬂ o 3100;‘? sino a 50 me/h TODITOG (sinc a 30 kW)
' sinoa300mch | MOPG (sino a 75kW)
Da processi di S feiEe Sino a 20 me/h TEG (sino a 5,5 kW)
Idrogeno produzione con celle Mai:r:d' 10 + 80 bar sino a 50 mc/h TODITOG (sino a 30 kW)
elettrolitiche ' sino a 300 mc/h

MOPG (sino a 75kW)




